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INSPECTION CERTIFICATES
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FOR
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MACHINE NUMBER 1 26-1152

CERTIFICATION ACCORDING TO INSPECTION PLAN MAN TURBO DOC NO.: 10000195926
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Universal Eisen und Stahl GmbH
Niederlassung Hannover

MAN Turbomaschinen AG Auftrags-Nr.: D05 — 50141
GHH Borsig, commission no.:

Abteilung TQB

Egellstr. 21

Besteli-Nr. : B23/4002714

D - 13507 Berlin Order-no.
Datum / date: 22.02.05
Umstempelbescheinigung / over-stamping-certificate

Stempelung / stamping

Werkstoff: P205GH
material:
40

51925791: ./RC’).OO10 / 200351719

ECTmelze: 137240801 312421.11 2'1n391 g/ebnggm 17290430
eat: < 2 35
ZG’\?bnahmeprufzeugnis - 317119
| 10000220236 . "o 10204

Probe-Nr.: 200148 o
test-no.:
Umstempelzeichen: UNI 15
stamping:

Anlieferungszustand: 90 mm Brennzuschnitte
state of delivery: Mat.-Nr.;:200351719, Pos.: 010

Beleg-Nr. 2 /
record no. . PN

Blatt von !
Werkstoffgiitennachweis gemaR DIN EN 10204/ DIN 50049/3.1B sheetﬂ Jof/’{ ‘
types of inspection documents DIN EN 10204 / DIN 50049/3.1B N

Zeugnis-Nr.: 86103190478

certificate-no.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV Hannover Sachsen-Anhalt e.V. gem.
Schreiben vom 30.05.2002 — Fassung: 5/02 Zeichen: ASHW-H-Bt/Kk.47;34W01’7%*;%%

The over-stamping happened in agreement by TUV Hannover Sachsen-Anhait e.V. accorgiirga"’g"to*thewﬁtl fUF‘? :
¥

at 30.05.2002 - no. 5/02 marking.:ASHW-H-BVKk.4734WO17820. i {}E‘ =
!
f/ 17 0KT. 2005
;‘

; ) /
Klaus Vogler I —— ;& {
Umstempelungsberechtigter e T ..
competence for stamping ——

Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist ohne Unterschrift giiltig.
This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature.
Qualititsmanagement Universal Eisen und Stahl GmbH Hannover.




A 4
HEEENT LSRR

Universal Eisen und Stahi GmbH
Niederlassung Hannover

MAN Turbomaschinen AG Auftrags-Nr.: D05 - 50141
GHH Borsig, commission no..:

Abteilung TQB

Egellstr. 21

Bestell-Nr. : B23/4002714
D - 13507 Berlin Order-no.:

Datum / date:  22.02.05
Umstempelbescheinigung / over-stamping-certificate

Stempelung / stamping

4002714 | 00020 / 200351720

Werkstoff: P265GH Blech 90 - Ring gebrannt 1120/380
material: 312421.11.2132 / 200351720
D: Abnahmeprifzeugnis - 3.1 / %1\(1)010204
Schmelze: 137240801 ZGN 10000220237 00
heat:
Probe-Nr.: 360148
test-no.:
Umstempelzeichen: UNI 15
stamping:
Anlieferungszustand: 90 mm Brennzuschnitte
state of delivery: Mat.-Nr.:200351720, Pos.: 020

Werkstoffglitennachweis gemanr DIN EN 10204/ DIN 50049/3.1B
types of inspection documents DIN EN 10204 / DIN 50049/3.1B

Zeugnis-Nr.: 8610319478

certificate-no.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV Hannover Sachsen-Anhalt e.V. gem.
Schreiben vom 30.05.2002 - Fassung: 5/02 Zeichen: ASHW-H-Bt/Kk.4734W017820.

The over-stamping happened in agreement by TUV Hannover Sachsen-Anhalt e.V. according-te-the-writing
at 30.05.2002 - no. 5/02 marking.:ASHW-H-B{/Kk.4734W017820. ’ N fﬁAN TURBO
- TOR

1.7. OKT. 2005

Klaus Vogler

Umstempelungsberechtigter
competence for stamping

Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist ohne Unterschrift giiltig.
This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature,
Qualitdtsmanagement Universal Eisen und Stahl GmbH Hannover.
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MAN Turbomaschinen AG
GHH Borsig,

Abteilung TQB

Egellstr. 21

D - 13507 Berlin

Universal Eisen und Stahl GmbH
Niederlassung Hannover

Auftrags-Nr.: D05 — 50141

commission no.:

Bestell-Nr. : B23/4002714

Order-no.:

Datum / date:  22.02.05

Umstempelbescheinigung / over-stamping-certificate

Stempelung / stamping

Werkstoff: P265GH
material:

Schmelze: 61346
heat:

Probe-Nr.: 07968-1
test-no.:

Umstempelzeichen: UNI 15
stamping:

Anlieferungszustand: 80 mm Brennzuschnitte
state of delivery: Mat.-Nr.:200351721, Pos.: 030

Werkstoffgiitennachweis gemaR DIN EN 10204/ DIN 50049/3.1B

types of inspection documents DIN EN 10204 / DIN 50049/3.1B

Zeugnis-Nr.: 288256-001

certificate-no.:

0361721

0030 / 20 0
4002714 1 g‘mg prannt 74%'124

B\e;t;z 1213 20035;7 | EN 10204
31 ' -

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TOV Hannover Sachsen-Anhalt e.V. gem.
Schreiben vom 30.05.2002 — Fassung: 5/02 Zeichen: ASHW-H-Bt/Kk.4734W017820.

The over-stamping happened in agreement by TOV Hannover Sachsen-Anhalt e.V. aceording.to the writing

at 30.05.2002 - no. 5/02 marking.:ASHW-H-Bt/Kk.4734W017820.

Klaus Vogler

Umstempelungsberechtigter
competence for stamping

L MANTUREGS
ToTop

Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist ohne Unterschrift giiltig,
This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature.
Qualititsmanagement Universal Eisen und Stahl GmbH Hannover.




Universal Eisen und Stahl GmbH
Niederlassung Hannover

MAN Turbomaschinen AG Auftrags-Nr.: D05 - 50141
GHH Borsig, commission no.:

Abteilung TQB

Egellstr. 21

Bestell-Nr.:  B23/4002714

Order-no.:

D - 13507 Berlin
Datum / date:  22.02.05

Umstempelbescheinigung / over-stamping-certificate

Stempelung / stamping
4002714 / 00040 / 200351732
Blech 80 - Ring gebrannt 685/240

Werkstoff: P265GH 312421.11.2134 / 200351732
D: Abnahmepriifzeugnis - 3.1 / EN 10204

material:
ZGN 10000220239 00 000

Schmelze: 61346
heat:
eat 4002714 / 00050 / 200351732

. Blech 80 - Ring gebrannt 685/240
Probe-Nr.: 07968-1 312421.11.2135 / 200351732
test-no.: D: Abnahmepriifzeugnis - 3.1 / EN 10204

ZGN 10000220240 00 000
Umstempelzeichen: UNI 15

stamping:
Anlieferungszustand: 80 mm Brennzuschnitte
state of delivery: Mat.-Nr.:200351732, Pos.; 040,050

Beleg-Nr.
{record no. %

Werkstoffgiitennachweis gemaR DIN EN 10204/ DIN 50049/3.1B
types of inspection documents DIN EN 10204 / DIN 50049/3.18

Zeugnis-Nr.: 288256-001

certificate-no.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV Hannover Sachsen-Anhalt e.V. gem.
Schreiben vom 30.05.2002 — Fassung: 5/02 Zeichen: ASHW-H-Bt/Kk.4734W017820.
The over-stamping happened in agreement by TUV Hannover Sachsen-Anhalt e.V. aoc?'r'an’ﬁg'toﬂhewiﬁng“

R~

[

at 30.05.2002 - no. 5/02 marking.:ASHW-H-Bt/Kk.4734W017820.
T8

Klaus Vogler

Umstempelungsberechtigter
competence for stamping

Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist ohne Unterschrift giiltig.
This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature,
Qualititsmanagement Universal Eisen und Stahl GmbH Hannover.
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Universal Eisen und Stahl GmbH
Niederlassung Hannover

MAN Turbomaschinen AG Auftrags-Nr.: D05 - 50141
GHH Borsig, commission no.:

Abteilung TQB

Egellstr. 21

Bestell-Nr. : B23/4002714
D - 13507 Berlin Order-no.:

Datum / date:  22.02.05
Umstempelbescheinigung / over-stamping-certificate

Stempelung / stamping

Werkstoff: P265GH
material:
4002714 / 00060 / 200351920
Schmelze: 42915 Blech 60 - Ring gebrannt 685/240
heat: 312411.11.2131 / 200351920 / 0010
géf\ﬁ\bnahmeprﬁfzeugnis - 3.1 / EN 10204
100002
Probe-Nr.: 145075-1 ' 00220766 00 000
test-no.:
Umstempelzeichen: UNI 15
stamping:
Anlieferungszustand: 60 mm Brennzuschnitte

state of delivery: Mat.-Nr.:200351920, Pos.: 060

Werkstoffglitennachweis gemai DIN EN 10204/ DIN 50049/3.1B

types of inspection documents DIN EN 10204 / DIN 50049/3.1B - (Baeg.m_? 7
record no. &/

Zeugnis-Nr.: 344494 - Z W"/(XA, ,

{ heet f
certificate-no.. shee o

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV Hannover Sachsen-Anhalt e.V. gem.
Schreiben vom 30.05.2002 — Fassung: 5/02 Zeichen: ASHW-H-Bt/Kk.4734W017820.

The over-stamping happened In agreement by TUV Hannover Sachsen-Anhalt e.V. according to the writing
at 30.05.2002 - no. 5/02 marking.:ASHW-H-Bt/Kk.4734W017820.

Klaus Vogler

Umstempelungsberechtigter
competence for stamping

Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist ohne Unterschrift giiltig,
This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature,
Qualitdtsmanagement Universal Eisen und Stahl GmbH Hannover.




Universal Eisen und Stahl GmbH

Niederlassung Hannover

MAN Turbomaschinen AG Auftrags-Nr.: D05 — 50141
GHH Borsig, commission no.:

Abteilung TQB

Egellstr. 21

Bestell-Nr.:  B23/4002714

D - 13507 Berlin Order-no.:

Datum / date:  22.02.05
Umstempelbescheinigung / over-stamping-certificate

Stempelung / stamping

Werkstoff: P265GH

material:
4002714 / 00070 / 200351921

: Blech 60 - Ring gebrannt 685/250
e 42815 312411.11.2132 / 200351921 / 0010

" D: Abnahmepriifzeugnis - 3.1 / EN 10204
ZGN 10000220757 00 000

Probe-Nr.: 145075-1
test-no.:

Umstempelzeichen: UNI 15
stamping:

Anlieferungszustand: 60 mm Brennzuschnitte
state of delivery: Mat.-Nr.:200351921, Pos.: 070

Werkstoffglitennachweis geman DIN EN 10204/ DIN 50049/3.1B
types of inspection documents DIN EN 10204 / DIN 50049/3.1B

Zeugnis-Nr.: 344494

certificate-no.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV Hannover Sachsen-Anhalt e.V. gem.
Schreiben vom 30.05.2002 — Fassung: 5/02 Zeichen: ASHW-H-Bt/Kk.4734W017820.

The over-stamping happened in agreement by TUV Hannover Sachsen-Anhalt e.V. according to the writing
at 30.05.2002 — no. §/02 marking.:ASHW-H-Bt/Kk.4734W017820.

Klaus Vogler

Umstempelungsberechtigter
competence for stamping

Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist ohne Unterschrift gultlg.A
This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature.
Qualitdtsmanagement Universal Eisen und Stahl GmbH Hannover.



Universal Eisen und Stahl GmbH
Niederlassung Hannover

MAN Turbomaschinen AG Auftrags-Nr.: D05 - 50141
GHH Borsig, commission no.:

Abteilung TQB

Egelistr. 21

Bestell-Nr.:  B23/4002714

D - 13507 Berlin Order-no.:
Datum / date:  22.02.05
Umstempelbescheinigung / over-stamping-certificate

Stempelung / stamping

Werkstoff: P265GH 4002714 | 00080 / 200351932
material: Blech 60 - Ring gebrannt 642/195
312411.11.2133 / 200351932 / 0010

Schmelze: 42915 b: Abnahmepriifzeugnis - 3.1 / EN 10204
heat: ZJGN 10000220769 ~ 00 000
Probe-Nr.: 145075-1

test-no.:

Umstempelzeichen: UNI 15

stamping:
~ Anlieferungszustand: 60 mm Brennzuschnitte

~ state of delivery: Mat.-Nr.:200351932, Pos.: 080 ,
S Beleg-Nr.
recgrgd ng./z/ / ~

Blatt on J
Werkstoffglitennachweis gemaf DIN EN 10204/ DIN 50049/3.1B shiea[ ; i (v,f /[K
types of inspection documents DIN EN 10204 / DIN 50049/3.1B T

Zeugnis-Nr.: 344494

certificate-no.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV Hannover Sachsen-Anhalt e.V. gem.
Schreiben vom 30.05.2002 — Fassung: 5/02 Zeichen: ASHW-H-Bt/Kk.4734W017820.

The over-stamping happened in agreement by TUOV Hannover Sachsen-Anhalt .V. accordin .10 the writing
at 30.05.2002 - no. 5/02 marking.:ASHW-H-Bt/Kk.4734W017820. 7 T

Klaus Vogler i g!
Umstempelungsberechtigter ] aFprgs e
competence for stamping / / it

Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist ohne Unterschrift giiltig.
This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature,
Qualititsmanagement Universal Eisen und Stahl GmbH Hannover.




Universal Eisen und Stahl GmbH
Niederlassung Hannover

MAN Turbomaschinen AG Auftrags-Nr.: D05 - 50141
GHH Borsig, commission no.:

Abteilung TQB

Egellstr. 21

Bestell-Nr.:  B23/4002714
D - 13507 Berlin Order-no.:

Datum / date:  22.02.05

Umstempelbescheinigung / over-stamping-certificate

Stempelung / stamping
400
4

B/ech 60 ~/ OOOQO />
Werkstoff: P265GH 3124717 1, Ming ggp,, = 0036195
material: D: Abnapn 2134 /7 5607t 560714,

N e Utzeugy 01933 / g
0 s -

Schmelze: 42915 0220760 ~ %1 /&N ,7g
heat: 00 pgq 204
Probe-Nr.: 145075-1

test-no..

Umstempelzeichen: UNI 15
stamping:

Anlieferungs

zustand: 60 mm Brennzuschnitte
' state o Lo

Mat.-Nr.:200351933, Pos.: 090

Werkstoffglitennachweis gem&R DIN EN 10204/ DIN 50049/3.1B
types of inspection documents DIN EN 10204 / DIN 50049/3.1B

Zeugnis-Nr.: 344494

certificate-no.:

Die Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des TUV Hannover Sachsen-Anhalt e.V. gem.
Schreiben vom 30.05.2002 — Fassung: 5/02 Zeichen: ASHW-H-Bt/Kk.4734W017820.

The over-stamping happened in agreement by TOUV Hannover Sachsen-Anhalt e.V. according Witlng

at 30.05,2002 — no. 5/02 marking.:ASHW-H-Bt/Kk.4734W017820. / 7\?2\“\
7 [\i Tr‘?
{ — v

Rpa
/ Top B0
/
Klaus Vogler . ,
o

Umstempelungsberechtigter
competence for stamping

Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstellte Bescheinigung ist ohne Unterschrift giiltig,
This certificate was prepared by a suitable data processing system and is valid without signature.
Qualitatsmanagement Universal Eisen und Stahi GmbH Hannover.



r ILSENBURGER
N p GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.8 Hr./Ho, 344494
Inspection certificate 3.1.B Seite/ Page 1/3

DIN EN 10204 - ISO 10474 Datum / Dets 17.12.2004
Nr./No. L-04-215384/255 27.09.2004

Besteler Universal
purcheser Eisen und Stahl GmbH
30430 Hannover

Eneugnis Grobblech Werksauftrags-Nr. 0000004557
Podict Heavy plate Works order No.

Abnahme WS
Werkstoff und Lieferbedingung P265GH Inspection

Steel grade and terms of delivey DIN' EN 10028-2 04/93
AD 2000-Mbl. W 1 05/02
DIN EN 10029 B 10/91
DIN EN 10163-2 K1.B UG2 10/91

Kennzeichnung des Materials / Marking of the product
Herstellerzeichen/Stahlsorte/Schmelzen-Nr/
Erzeugnis-Nr./Sachversténdigenstempel
Trademark/Steelgrade/Heat-No/Product-No/
ingpector's stamp

Materialdaten / Material data

Pos, | Anzah! Erzeugnis-Nr. Schmelzen-Nr. Lieferzustand Dicke x Breite x Lénge mm X mm X mm
item | Quantity | Product No. Heat No. Cond. of defivery | Thickness x Width x Length

02 1 151890 1 71014 N 60,00 x 2850,0 x 9500

03 1 145073 1 42915 N 60,00 x 2000,0 x 7060

03 1 145074 1 42915 N 60,00 x 2000,0 x 7060

03 .{1 145075 1 42915 N 60,00 x 2000,0 x 7060

02 1 | Gewicht 13.030 kg N:  normafisiert/ normafized

03 3 | Weight 20.307 kgs '

)Y 4 33.337

MaRprifung und Sichtkontrolle auf AuRere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:
without objection

oA/ A A

Schmelzenanalyse / Ladle analysis B'a“/{[ Vo
Herstellerangaben / Manufacturer standard ‘sheat{ © |of
r

Ni

Schmelzen-Nr. C si Mn P S N Al Cu C
Heat No. % % % % % % % % % %
<020 <040 0,50-1,40 <0,030 <0025 20,020 <0230 <030 <030

42915 0,14 0,21 1,07 0,017 |0,008 ]0,005 |0,061 {0,04 0,04 0,04
71014 0,15 0,23 1,07 0,013 |0,005 {0,005 |0,038 (0,08 0,05 0,05

Schmetzen-Nr. Mo v Ti Nb EV1l 1) |EV2 2)
Heat No. % % % % % % aa—
<008 <002 <003 $001 <070 § N
i.!"" —
42915 0,00 0,00 0,00 0,00 0,12 0,33 !/ o
71014 0,01 0,00 0,00 0,00 0,18 0,35 ] \7
‘}' f —F O J
1) EVi: Cr+CutMosNi 2} B2 CEV=C+Mn/6+Mo/5+N'!V’l§4Cr15+V/5+Cu/I5 Al 23@5 / f‘i
)

Erschmelzungsverfahren: Sauerstoffaufblasverfahren ‘LiZ?OW“
Steelmaking process: Basic oxygen process e

Es wird bestatigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
QM-System: Certification as per IS0 5001 since 28 February 1830

f Herstellerzeichen lisenburger Grobblech GmbH Sachverstandigenstempel Qualititswessn
Eﬂ Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspector's Stamp Abnshme
D-38871 llsenburg Werkssachversténdiger

Works Inspector

Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem ersteltte Bescheinigung ist gema® EN 10204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift giiltig.
This certificate was prepared by & suitsble data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5. Cyron



r ILSENBURGER
N p GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Nr./No. 344494
Inspection certificate 3.1.B Seite / Page 2/3

DIN EN 10204 - ISO 10474 Datum / Date 17.12.2004
Nr./No. L-04-215384/255 27.09.2004

Besteller Universal
purcheser Eisen und Stahl GmbH
30430 Hannover

Ereugns Grobblech Werksauftrags-Nr. 0000004557
Podet Heavy plate Works order No.

Abnahme WS
Werkstoff und Lisferbedingung P26 5GH Inspection

Steel grade and terms of delivery DIN EN 10028-2 04/93
AD 2000-Mbl. W 1 05/02
DIN EN 10029 B 10/91
DIN EN 10163-2 K1.B UG2 10/91

Zugversuch / Tensile test

Proben-Nr. Schmelzen-Nr. Ort Richt. | Zustand] Form | Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung | ReH/Rm
Specimen No. Heat No. Location| Direct. | Cond. | Type | Yield point Tensile strength | Elongation ReH/Rm
ReH Rm A5 7)
123 {4 5) &) N/mm2 N/mm2 %
25 410-530 28
145073 42915 K4G| Q N P 295 445 31 0,66
145073 42915 F4G| Q N P 294 445 31 0,66
145074 42915 K4aG| Q N P 290 447 31 0,65
145074 42915 FAG| Q N P 290 447 31 0,65
145075 42915 K4G] Q N P 291 445 32 0,65
145075 42915 F4G| Q N P 291 443 31 0,66
151890 71014 K4G| Q N P 319 471 29 0,68
1) F: FuB/Bottom 4) Q: guer/transversel
K: Kopf/Top 5 N: normalisiert/ normalized
2) 4:  1/ABreite/1/4 Width 6 P: prismatisch/prismatic
3} G: Erzeugnisdicke/ Thickness of product 7} A5: Lo=565vSo

Warmzugversuch / Hot tensile test

Proben-Nr. Schmelzen-Nr. Ont n' Richt. | Zustand| Form | Temperatur Dehngrenze
Specimen No. Heat No. Location] Direct. | Cond. | Type | Temperature Yield strength
RpO0,2
12)3) |4 5 6) °oC N/mm2
2155
145075 42915 K4avi Q N C +300 167
151890 71014 K4avi Q N C +300 184
1) K: Kopf/Top 4 Q: quer/transversal
2) 4:  1/4Breite/ /4 Width 5 N: normafisiert/ normalized
3) V:  1/4Dicke/ 14 Thickness 6) C: zylindrisch/ eylindric
Beleg-Nr._’:Z e
record no. / o
Blatt 7‘7 ;[var-/g
e EAN T
.3 CoTon
{ ; el
]
7 17
Es wird bestétigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lisferbedingung entspricht. { 1 OK T Z 395
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order. P
QM-System: Certification as per IS0 001 since 28 Fobruary 1330 [ [f PERGYE - , j
f Herstellerzeichen Hisenburger Grobblech GmbH Sachversténdig?ﬁ§i§ifiq”g1_j H ; (lualitﬁltszvesen
y Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspector’s Stamp - ”’:@n@h
D-38671 lisenburg Werkssachverstandiger

Works Inspector

Disse durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstelite Bescheinigung ist gemaR EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift glitig.
This certificate wes prepared by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5. Cyron



r ILSENBURGER
N GROBBLECH

Ein Unternehmen der Salzgitter Gruppe

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B Nr./No. 344494
Inspection cextificate 3.1.B Seite/ Page 3/3

DIN EN 10204 - ISO 10474 Datum / Date 17.12.2004
Nr./No. L-04-215384/255 27.09.2004 '

Besteller Universal
purcheser Eisen und Stahl GmbH
30430 Hannover

freugnis Grobblech Werksauftrags-Nr, 0000004557
Poduct Heavy plate Works order No.

Abnahme WS
Werkstoff und Lisferbedingung P26 5GH Inspection

Steel grade and terms of delivery DIN EN 10028-2 04/93
AD 2000-Mbl. W 1 05/02
DIN EN 10029 B 10/91
DIN EN 10163-2 K1.B UG2 10/91

Kerbschlagbiegeversuch / Impact test

Proben-Nr. Schmelzen-Nr. Ort Richt. | Zustand | Probenform Temperatur | Schlagarbeit
Specimen No. Heat No. Location| Direct. { Cond. | Type of specimen Temperature | Impact enargy
3 MW 6)
123 {4 5 °C J J
218 22
145073 42915 KAV} Q N Kv450 +000 142 131 140 138
145073 42915 F4avV| Q N KV450 +000 137 147 132 139
145074 42915 K4vV| Q N Kv450 +000 126 146 140 137
145074 42915 Fav| Q N Kv450 +000 139 139 126 135
145075 42915 K4v| Q N Kv450 +000 138 148 143 143
145075 42915 F4AV] Q N KVv450 +000 144 142 138 141
151890 71014 K4vi Q N KV450 +000 170 164 165 166
151890 71014 FAV| Q N Kv450 +000 160 169 162 164
1} F: FuB/Bottom 4 Q: quer/transversal
K:  Kopf/Top 5 N: normalisiert/normelized
2) 4:  1/4Breite/ 1/4 Width 6) MW: Mittelwert/ Average
3 V: 1/4Dicke/1/4 Thickness

‘sgleg—Nr. ;Z 2
v

gecordng. o =
| Blatt 7;% von/{ g

|
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Es wird bestatigt, daB die Lieferung den Anforderungen der Lieferbedingung entspricht.
We hereby certify that the delivered material complies with the terms of the order.
QM-System: Certification as per IS0 8001 since 28 February 1930

f Herstellerzeichen Nsenburger Grobblech GmbH Sachverstandigenstempal Quslitatswesen
Z’J Trademark Veckenstedter Weg 10 Inspector's Stamp Abnahme
D-38871 llsenburg Werkssachverstandiger

Works Inspector
Diese durch ein geeignetes Datenverarbeitungssystem erstelite Bescheinigung ist gema EN 10 204, Abschnitt 5, ohne Unterschrift gilitig.
This certificate was preparad by a suitable data processing system and is valid without signature according to EN 10 204, section 5. Cyron



Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach DIN EN 10204

Inspection certificate / Certificat de réception

Eindringpriifung
Penetrant examination
Contrdle par ressuage

( <

MAN Turbomaschinen AG
VERTEILER | ANZAHL / BEZEICHNUNG: i : 3 H F " A
Copylo Quantity / Part name Einlaufeinsatz/inlet diaphragm/diaphragme d'entrée Stufe /stage 4
Distributor | Quantité / Désignation
KUNDENAUFTRAGS-NR.: MASCHINEN-NR:
Customer's order no. 312410 Machine No,
Ne° de commande du client N° de machine
KENNWORT: FERTIGUNGSAUFTRAGS-NR.: AVO-NR.:
Code KOSBOOST Manufacturing order no. 1086710
Code N° de commande d'usinage 0085
PROJEKTSTRUKTURPLAN (PSP): MATERIAL-NR.
Project structure plan 312411.11.2134 Material no. 200351937
Plan de structure du projet N° de matériau
SCHWEIRNAHT-NR.: WERKSTOFF:
Weld seam No: . Material P265GH
N° de soudure Matigre
OBERFLAGHENZUSTAND: BEARBEITET UNBEARBEITET | ABNAHME NACH:
g Surface Condition Machined Unmachined Acceptance according to EN 571-1, EN 1289
i Etat de surface Etude terminée Non étudié Réception conforme &
) e PRUFUMFANG/- BEREICH: INNEN AUSSEN | PRUFUNG NACH:
Scope of test / Test area 100%/ [X intemal X outside Testing according to AA-09-426/A-C
I Etendue de l'essai / domaine A lintérieur Dehors Examen conforme &
PRUFZEITPUNKT: GESCHLEUDERT WARMEBEHANDELT
Test moment Overspeed tested |__—| Heat treated D
Moment de contrdle Essayé survitesse Traitement thermique
GEWUCHTET FERTIG BEARBEITET
Blanced D Final machined D
Equilibré Fini
EINDRINGSYSTEM (EN 571-1): PRUFTEMPERATUR (°C): T <15 O
Penetrant system EN 571-1-l1Ad-2 Test temperature 16 < T <50 [
Type de pénétrant Température d'essal T > 50 D
TYP / Type / Type HERSTELLER / Manufacturer / Fabricant CHARGE/ Batch / numéro du_lot
EINDRINGMITTEL: .
Penetrant Standard-Check Fa. Helling 2414
Penetrant
ZWISCHENREINIGER:
Penetrant remover Wasser/Water/Eau - -
Produit de lavage
ENTWICKLER: .
- Developer Standard-Check Fa. Helling 8117
Révéiateur :
EINDRINGDAUER: . ENTWICKLUNGSDAUER .
Dwell time 30 min Developing time 30 min
' Dureé d'imprégnation Temps de révélateur
BEURTEILUNGSZEITPUNKT (min):
Evaluation time <10| 15 | 30 | 60 BETRACHTUNGSBEDINGUNGEN / Viewing conditions / Conditions d'observation
Moment de I'examen
WESENTLICHE ANDERUNGEN: Jalyesfou TAGESLICHT KUNSTL. LICHT UV-LICHT
Major changes Day light Artificial light UV ight
Changements principaux nein/no/non X X Du jour Adtificielle Ultra violets
Bemerkungen: Priifung der Schweissnihte Betegn
Remarks Testing of weld seam record no.
Remarque Blatt /1
PRUFERGEBNIS: ERFULLT MIT REGISTRIERPFLICHTIGEN ANZEIGEN
Test result Acceptable D With recordable indications
Résultat de I'epreuve Conforme Avec indications & archiver
PRUFER PRUFAUFSICHT WERKSACHVERSTANDIGER SACHVERSTANDIGER/KUNDE
Inspector Inspection supervisor Manufacturer’s authorized representative Authorized inspector / Customer
Examiné par Visé par Expert de fabrication Expert délégué / Client
UNTERSCHRIFT /&6 g MAN TURBO
Signature
Signature TQB
gTEMPEL ; EAME gez. Michallik Seeger 1 3 JUNI 2005
h tamp ame 3
@ Cachet ! Nom 1-120-22184 / Level 2 | 04-502-1066 / Level 3 Libmann
Al
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